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Montageanleitung
Gebo-Klemmverbinder fiir PE-Rohr und
Stahl-PE-Ubergénge / assembly instruc-

%% tion for PE pipe and steel-PE-transitions

Stand 05/2018 Baureihe 153/155;series 153/155
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Zertifikate / Certificates:

@ — fiir Trinkwasser gepriift nach: DIN 8076/DIN EN 10284, DVGW Reg.-Nr.: CW7511CP0631
Gas gepriift nach: DVGW Arbeitsblatt G5600-1, DVGW Reg.-Nr.: DG-7521CP0412

—gaz naturel ARGB-KVBG C-15-3707-A

@ — EMI KHT 4ltal, A-821/1995 szamon

— Aprobata techniczna AT-15-8495/2016; Atest higieniczny HK/W/890/01/2014
@ — fiir Gas und Wasser gepriift, SVGW Reg.-Nr.: 15-012-6 und 0802-5303

@ @* inbaulinge beachten! Rohre diirfen nicht bis zum Anschlag eingefiihrt
werden bzw. bei Kupplungen nicht aneinander stoBen

Installation fiir Wasser (fiir Trinkwasserinstallationen in Deutschland bitte
die neue Serie 156 einsetzen!), Druckluft, Gasleitungen

Wasser (20 °C): PE100 — 16 bar, PE80 — 12,5 bar, PEXa — 12,5 bar;
Gas: PE100 — 10 bar, PESO — 4 bar, PEXa — 8 bar

bei Ausfiihrungen mit Gewindeabgang nach IS0 7/1; Typ A, |, T, WA 4 bar;
Schweiz: alle Typen und Rohrwerkstoffe 5 bar

Druckluft: PE80/PEXa — 10 bar, PE100 — 12,5 bar

Einsatzbereich:

max. Betriebsdruck:

Medium: Alle Gase nach DVGW — Arbeitsblatt G 260
Trinkwasser nach DIN 2000. Kaltwasserbereich bis 20 °C
Rohrart: PE 100 Rohr, SDR 11 und PE 80 Rohr, SDR 11 gem&B DIN 8074/75,

DVGW-Arbeitsblatt GW 335 A2, DIN EN 12201-2 sowie PE-Xa Rohr, SDR 11
gemaB DIN 16892/93, DVGW-Arbeitsblatt GW 335 A3

RohrauBen-@ 172" 3/4" 1" 114" 112" 2"

x Wanddicke in mm: 20x1,9 25x23 32x29 40x3,7 50x46 63x58

Technische Merkmale: Die Verschraubungen eignen sich zum Verbinden von Rohren. Rohrverbin-
dungen sind nur fir den einmaligen Einbau vorgesehen. Bei einem Aus-
tausch der Dichtung kann die Verschraubung mehrfach verwendet werden.

Montagevorgang:

. Zu verbindendes Rohrende senkrecht zur Achse abtrennen.

. Stiitzhiilsenlange (7) auf dem Rohrende markieren.

3. Konusmutter (1), Klemmring (2), Vorlegering (3) und Dichtelement (4) wie dargestellt auf das
Rohrende schieben.

Stiitzhiilse (7) in das Rohrende einschieben.

Dichtelement (4) mindestens 10 mm (iber Rohrende schieben. Die Stiitzhiilse muss das
Klemmelement mindestens 10 mm (iberragen.

Rohrende mit den einzelnen Elementen in Dichtkammer (5) des Verschraubungskdrpers (6)
einschieben, auf einwandfreien Sitz priifen.

7. Die Konusmutter (1) mit dem Verschraubungskdrper (6) fest verschrauben.

Beim Verschrauben sind folgende Mindestdrehmomente einzuhalten:

20 /25 mm: 100 Nm, 32 / 40 mm: 140 Nm, 50 / 63 mm: 180 Nm.
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* Pay attention to mounting length! It is important that the pipes will not be pushed
right down or couplings do not push together.

Applications: installations for drinking water, compressed air, gas outside of buildings,
Max. operating pressures: water (20 °C): PE100 — 16 bar, PES0 — 12,5 bar, PEXa — 12,5 bar
gas: PE100 — 10 bar, PESO — 4 bar, PEXa — 8 bar
for versions with thread outlet to ISO7/1 type A, |, T, WA 4 bar
compressed air PES0/PEXa — 10 bar, PE100 — 12,5 bar

Medium: all gases according to DVGW-data sheet G 260
drinking water to DIN 2000; cold water up to 20°C
Pipe types: HDPE-pipes according to material PE100-SDR11 DIN 8074 + 8075 DVGW

data sheet GW 335 — A2 and cross-linked polyethylene pipes PEXa
SDR11to DIN 16893 R1 — DVGW data sheet GW 335 — A3

Outside pipe diameter 1/2” 3/4” 17 114 11/ 27

x wall thickness inmm: 20x1,9 25x2,3 32x29 40x3,7 50x4,6 63x5,8

Technical characteristics: The fittings are suitable for the connection of pipes with smooth ends.
The fittings are allowed only for unique mounting. By replacing the
sealing ring the fitting can be reused.

Assembly instructions:

1. Pipe end has to be cut vertically.

2. The length of support-sleeves (7) must be marked at the pipe-end.

3. When assembling the fitting, the parts must be placed over the pipe in this sequence: cone nut
(1), compression ring (2), spacer (3) and sealing ring (4).

4. The support sleeve (7) must be inserted into the pipe end.

5. Push the sealing ring (4) at least 10 mm over the pipe end.The support sleeve has to pass the
compression ring at least 10 mm.

6. Insert the pipe end with the separate parts into the sealing chamber (5) of the fitting body (6),
ensure perfect mounting.

7. Tighten the cone nut (1) onto the fitting body (6).

For using a torque wrench to tighten the cone nut, the torques (as a guideline) are as follows:

20 /25mm: 100 Nm; 32 / 40 mm: 140 Nm; 50 / 63 mm: 180 Nm.

® .* Veillez 4 la longueur de montage! Les tuyaux ne doivent pas étre
introduits jusqu’a la butée et lors des manchons droit ils ne doivent
pas buter I'un contre I'autre.

Domaine d’application:  Installation pour I'eau potable, air comprimé, conduites de gaz a I'extérieur
d’un batiment (Attention: Installation Gaz non certifiée en France!)
Pression de service maxi: I’eau (20 °C): PE100 — 16 bar, PES0 — 12,5 bar, PEXa — 12,5 bar;
Gaz: PE100 — 10 bar, PEB0 — 4 bar, PEXa — 8 bar; pour un montage
avec filetage selon norme IS0 7/1 types A,I,T, WA 4 bar
air comprimé PE80/PEXa — 10 bar, PE100 — 12,5 bar

Média: Tous les gaz selon DVGW — feuille technique G260, I'eau potable selon
DIN 2000; I'eau froide jusqu'a 20°C
Type de tuyau: Tuyaux HDPE du PE100-SDR11 selon DIN 8074 et 8075

DVGW feuille technique GW 335 — A2 et tubes polyéthyléne réticulé
PEXa SDR11 DIN 16893 R1 DVGW feuille technique GW 335 — A3
Qextérieur de tuyau 1/2" 3/4" 1" 11/4" 112" 2"
X épaisseur en mm: 20x1,9 25x2,3 32x2,9 40x3,7 50x4,6 63x5,8
Caractéristiques techniques: Les raccordements sont appropriés a I’'assemblage de tuyaux aux extré-
mités lisses. Les raccords des tuyaux ne sont prévus que pour un montage
unique. En cas de réutilisation il convient de changer le joint d’étanchéité.

Procédure de montage:

. Couper I'extrémité du tuyau a raccorder verticalement par rapport a I'axe.

. Marquer la position du manchon de support (7) sur le tube.

. Placer I'écrou conique (1), la bague de serrage (2), la bague intermédiaire (3) et le joint
d’étanchéité (4) a I'extrémité du tube comme indiqué.

. Faire coulisser le manchon de support (7) dans I'extrémité du tube.

. Faire coulisser le joint d’étanchéité (4) au moins 10 mm sur I'extrémité du tube. Le manchon de
support doit dépasser au moins 10 mm la bague de serrage.

. Introduire I'extrémité du tube avec le joint d’étanchéité (4), la bague intermédiaire (3), la bague de
serrage (2) dans la chambre d’étanchéité (5) du corps de raccord (6). Veillez a une pose irré-
prochable.

7. Visser fermement I'écrou conique (1) avec le corps de raccord (6).

Lors de I'utilisation d’une clé dynamomeétrique les couples de serrage suivants sont a prendre en

considération comme valeurs de référence:

20 /25 mm: 100 Nm; 32 / 40 mm: 140 Nm; 50 / 63 mm: 180 Nm.
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* jAtencion a la longitud del montaje! Los tubos no se deben introducir hasta el
final y en uniones los tubos no se deben tocar.

Aplicacion: Instalaciones para agua potable, aire comprimido, conductos de gas en el
exterior de los edificios

Presion de trabajo: Agua (20°C): PE100 — 16 bar, PES0 — 12,5 bar, PEXa — 12,5 bar
Gas: PE100 — 10 bar, PESO — 4 bar, PEXa — 8 bar, en los modelos con
rosca segun IS0 7/1
tipos A, 1, T, WA para los dos tipos de tubo 4 bar
Aire comprimido: PES0/PEXa — 10 bar, PE100 — 12,5 bar

Medio: Todos los gases segtin DVGW — hoja de trabajo G 260, con excepcion de

gases liquidos en la fase de liquidacion, Agua potable segtn DIN 2000;
agua fria hasta 20°C

Tubo HPDE de PE 100 — SDR 11 segtin DIN 8074 y 8075 DVGW hoja de
trabajo GW 335-A2 y tubos de PEXa segtn DIN 16893 R1 — SDR11 DVGW
hoja de trabajo GW 335-A3

1/2" 3/4" 1" 11/4" 11/2" 2"

20x1,9 25x23 32x29 40x3,7 50x46 63x58mm

Los racores son aptos para unir tubos con finales lisos. Los racores estan
previstos para una instalacion unica. Si se cambia la junta de goma, se
puede reutilizar el racor. Segun la situacion del anillo de compresion se
permite un desvio de 3°.

Procedimiento de montaje:

1. Los finales de los tubos se deben cortar rectos.

2. Marcar la longitud de casquillo (7).

3. La tuerca (1), el anillo de compresion (2), la arandela (3) y la junta de goma (4) se deben colocar
en el final del tubo tal como lo indica el dibujo.

4. Colocar el casquillo (7) en el final del tubo.

. La junta de goma (4) se debe introducir como minimo 10 mm.

. Introducir el final del tubo con las piezas en el cuerpo del racor (5) y comprobar que este bien

colocado.

7. Apretar bien la tuerca (1) con el cuerpo racor (6).

Si usa una llave giratoria debe respectar los siguientes momentos de giro:

20 /25 mm: 100 Nm, 32 / 40 mm: 140 Nm, 50 / 63 mm: 180 Nm.

Tipos de tubo:

0 exterior del tubo:
Caracteristicas técnicas:

o o

* Attenzione alla lunghezza nel montaggio. Il tubo non deve essere introdotto
fino in fondo e nei bigiunti i tubi non devono spingersi a vicenda.

Campo di Impiego: installazioni per acqua potabile, aria compressa, condutture gas esterne
agli edifici.

Acqua (20°C): PE100 — 16 bar, PE80 — 12,5 bar, PEXa — 12,5 bar

Gas: PE100 — 10 bar, PES0 — 4 bar, PEXa — 8 bar,

Aria compressa: PE80/PEXa — 10 bar, PE100 — 12,5 bar

Tutti i gas indicati nel DVGW — Foglio G260/1 ad esclusione dei gas fluidi
nella fase liquida. Acqua potabile secondo DIN 2000. acqua fredda a 20 °C.

Pressioni d’esercizio:

Mezzo:



tubi HDPE di PE 100-SDR11 DVGW foglio GW 335-A2 e tubi polietilene
PEXa secondo DIN 16893 R1-SDR11 DVGW foglio GW 335-A3

1/2" 3/4" 1" 114" 112" 2"

Diametro esterno del tubo: 20 mm 25 mm  32mm 40mm 50 mm 63 mm
Caratteristiche tecniche: i raccordi sono adatti alla giunzione di tubi con finali lisci. Sono resistenti
sia a trazione che a spinta. | raccordi sono previsti per una sola installa-
zione. Sostituendo la guarnizione il raccordo puo essere riutilizzato.

Procedimento per il montaggio:

1. Per l'installazione posizionare verticalmente i terminali.

. Segnare la lunghezza dell’anima di rinforzo (7) sul terminale (se utilizzato).

. Spingere sul tubo, ghiera (1), anello di serraggio (2), anello spingi guarnizione (3), guarnizione (4)
come indicato nello schizzo.

Inserire I'anima di rinforzo (7) nel terminale del tubo.

Infilare la guarnizione (4) sul tubo per almeno 10 mm. L'anima di rinforzo deve superare I'anello di
serraggio di aimeno 10 mm.

6. Far scorrere i terminali del tubo in ogni singolo elemento del raccordo (5).

Avvitare strettamente la ghiera (1) con il corpo del raccordo (6). Avvitando si devono rispettare i
seguenti momenti di coppia minimi: 20 / 25 mm: 100 Nm, 32 / 40 mm: 140 Nm, 50 / 63 mm: 180 Nm.

Tipo di Tubo:

w N
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@* dbejte na_montazni polohu trubky! Trubka nesmi byt dorazena az na zarazku
popf. u typu 0 trubky se trubky nemaji dorazit na sebe

PouZiti: Instalace v rozvodech pitné vody/atest dle vyhlasky &. 37/2001Sb, plynu,
tlakového vzduchu

Voda (20°C): PE100 - 16 bar, PE80 - 12,5 bar, PEXa - 12,5 bar;

Plyn: PE100 - 10 bar, PE8O - 4 bar, PEXa - 8 bar; provedeni se zavitovou
odbockou

dle ISO 7/1 typ A, I, T, WA pro oba druhy trubek 4 bary

tlakovy vzduch: PESO/PEXa - 10 bar, PE100 - 12,5 bar

Pracovni tlaky:

Medium: plynna paliva 1.,2.a 3. tfidy dle CSN EN 437:1996, pitna voda; studena a7
20°C
Trubky: HDPE- trubky z materialu PE100- SDR11 (DVGW list GW 335 - A2), PE8O-

SDR11 a sit'ované polyethylenové trubky PEXa dle DIN 16893 R1- SDR11
(DVGW list GW 335 - A3)

12" 3/4" 1" 11/4" 112 2
Vnéjsi-@ trubky mm: 20x19 25x23 32x29 40x3,7 50x46 63x58mm
Popis: Spojky jsou vhodné pro spojovani trubek s hladkymi konci. Pfedpokladé se
jednorazové pouziti, pfi demontaZzi a opétovném pouziti je nutné pouZit nové
tésnéni.

Montazni navod:

. konce trubky musi byt délené kolmo k ose trubky.

oznacit na trubce délku opérného pouzdra, méfeno od konce trubky.

. konusova matka (1), svérny krouzek (2), podlozka (3) a tésnéni (4) nasunout na trubku, jak je
zobrazeno.

opérné pouzdo (7) vsunout do konce trubky na kterém je provadéna montaz spojky.
tésnéni (4) nasunout na trubku minimalné 10 mm méfeno od konce trubky.

Upozornéni: po dotazeni opérné poudro musi presahovat nejméné 10 mm za svémym krouzekem.
. trubku s navleGenymi prvky nasunout a fadna usadit do téla spojky.

konusovou matici (1) k télu spojky (6) pevné dotahnout.

Pfi dotahovani dodrZuite tyto utahovaci momenty:

20 /25 mm: 100 Nm, 32 / 40 mm: 140 Nm, 50 / 63 mm: 180 Nm.
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®* Beépitési hossz! A csovet nem szabad a csavarzattest végére feliitkdztetni, a
toldé idomnal a csoveket egymasnak tolni

Alkalmazasi teriilet:

Uzemi nyomés:

Ivéviz, gaz, stritett levegd

viz (20 °C): PE100 — 16 bar, PES0 — 12,5 bar, PEXa — 12,5 bar

gaz: PE100 — 10 bar, PE80 — 4 bar, PEXa — 8 bar, IS0 7/1 szerint a
menetes végl idomoknal: A, 1, T, WA tipusoknal ugyanezekre a cséfajtakra

4 bar

siritett levegé: PESO/PEXa — 10 bar, PE100 — 12,5 bar
Kozeg: foldgaz, PB géz, ivéviz (hidegviz max. 20 °C)
Csofajta: PE: MSZ 7908-2: 1995; PEX: DIN 16893
Cséméret: 1/2" 3/4" 1" 114" 112" 2"

20x1,9 25x23 32x29 40x3,7 50x46 63x58mm

A csavarzatok menetnélkiili csdvek dsszekotését biztositjak. A csavarzat
egyszeri felhasznalasra késziil. A tomitégy(iri kicserélésével a csavarzat
Ujra felhasznalhato.

Mészaki leiras:

Szerelési Gtmutato:

. A cs6végek a tengelyre merdlegesen legyenek elvagva.

. Tamasztopersely hosszét a csovon be kell jeléIni.

A hollandit (1), a szoritdgy(r(it (2), az alatétet (3) és a tomitdgy(ir(it (4) a rajzon lathat6 sorrendben
kell a csGvégre feltolni.

A tdmasztoperselyt (7) a csébe be kell helyezni.

A csovéget csavarzattestbe be kell dugni. A tomitégydriinek (4) a csovon a csévégtol minimum
10mm — re kell lennie.

6. A csovéget a raszerelt alkatrészekkel a test (7) tomitékamrajaba (6) litkdzésig be kell tolni, és a
hollandit (1) a csavarzattestre (7) ra kell csavarni.

Gazipari alkalmazas esetén a kivitelezés befejezése utan csak a helyi gazszolgaltato altal eldirt
modon elvégzett eredményes tomorségi proba utan lehet a gazvezetéket iizembe helyezni.
Nyomatékkulcs hasznélatakor az alabbi nyomatékokkal kell a hollandit (1) meghuzni:

20 /25 mm: 100 Nm, 32 / 40 mm: 140 Nm, 50 / 63 mm: 180 Nm.

W

o

~

* Nalezy przestrzegaé dtugo$ci wbudowania rury! Whudowane korice rur nie moga
przylega¢ do tacznika ani przy faczeniu dwéch rur (tacznik typ O, T, OL i OR)
przylega¢ swoimi koncami.

Zastosowanie: Instalacje do wody pitnej, sprezonego powietrza, przewoddw gazowych
tylko poza budynkami.
woda (20°C): PE100 - 16 bar, PE80 - 12,5 bar, PEXa - 12,5 bar;

Gaz: PE100 - 10 bar, PE8O - 4 bar, PEXa - 8 bar; przy wyprowadzeniach

Cisnienie robocze:

z zakoniczeniem gwintowym ISO 7/1 Typ A, I, T, WA dla obydwu rodzajow
rur - 4 bar
Sprezone powietrze: PESO/PEXa - 10 bar, PE100 - 12,5 bar
Medium: Wszystkie gazy wg DVGW - karta pracy G 260 Woda pitna wg DIN 2000
(zimna woda do 20°C)
Rury HDPE z tworzywa PE100- SDR11 DIN 8074 + 8075 DVGW Karta pracy
GW 335 - A2 i rura polietylenowa PEXa wg DIN 16893 R1- SDR11 DVGW
Karta pracy GW 335 - A3
Zewnetrzna $rednica rur.  1/2" 3/4" 1" 11/4" 112" 2"
20x1,9 25x23 32x29 40x3,7 50x4,6 63x58mm
taczniki nadaja sie do faczenia rur z gtadkimi koricami. Pofaczenia sg
przewidziane tylko do jednokrotnego montazu. Po wymianie uszczelki
taczniki moga by¢ stosowane wielokrotnie

Rodzaj rury:

Cechy techniczne:

Montaz:

1. Koniec rury, ktéry ma byé potaczony, musi by¢ uciety prostopadle do osi rury.

2. Zaznaczy¢ na koricu rury diugos¢ tulei wzmacniajacych (7).

3. Nakretke stozkowa (1), piercien zaciskowy (2), piercien dociskowy (3) i element uszczelniajacy (4)
nasuna¢ na koniec rury w przedstawiony sposéb.

4. Tuleje wzmacniajaca (7) wsuna¢ w koniec rury.

5. Koniec rury musi wystawac co najmniej 10 mm poza obrzeze elementu uszczelniajacego (4).

6. Wsuna¢ koniec rury z poszczegdlnymi elementami w komore korpusu tacznika (5) sprawdzi¢, czy jest
osadzony bez zastrzezen.

7. Nakretke stozkowg (1) mocno skreci¢ z korpusem facznika (6). Nalezy przy tym unika¢
réwnoczesnych obrotow rury.

Przy skrecaniu nalezy przestrzegac¢ nastgpujacych minimalnych momentéw obrotowych:

20 /25 mm: 100 Nm, 32 / 40 mm: 140 Nm, 50 / 63 mm: 180 Nm.

@* nbouwlengte in acht nemen! Buizen mogen niet tot de aanslag ingevoerd
worden resp. bij koppelingen niet tegen elkaar stoten

Toepassingsbereik: Installatie voor drinkwater, perslucht, gasleidingen buiten het gebouw
max. bedrijfsdruk: water (20 °C): PE100 — 16 bar, PES0 — 12,5 bar, PEXa — 12,5 bar
gas: PE100 — 10 bar, PE80 — 4 bar, PEXa — 8 bar
types met binnenschroefdraad volgens IS0 7/1; types A, I, T, WA 4 bar
perslucht: PES0/PEXa — 10 bar, PE100 — 12,5 bar

Medium: Alle gassen volgens DVGW-blad G 260, drinkwater volgens DIN 2000,
koud water tot 20 °C

Pijpsoort: HDPE-buis PE100-SDR11 volgens DIN 8074 en 8075 DVGW-blad GW 335-
A2 en cross-linked PE-buis PEXa-SDR11 DIN 16893 R1 DVGW-blad
GW335-A3

Afmetingen: 1/2" 3/4" 1" 114" 112" 2"

Buisbuiten-@ in mm: 20x1,9 25x2,3 32x29 40x37 50x4,6 63x58

Technische kenmerken:  De schroefverbindingen zijn geschikt om buizen met gladde uiteinden aan
te sluiten. Buisverbindingen zijn alleen voor eenmalige inbouw geschikt.
Het uitwisselen van de dichtring makt het mogelijk de verbindingen meer
dan één keer te gebruiken.

Montageprocedure:

. Het aan te sluiten buiseinde verticaal ten opzichte van de as afsplitsen.

. De lengte van de steuning (7) lichaam op de pijpeinde tekenen.

. Schuif de Conische moer (1), de klemring (2), tussenring (3), de dichtring (4) zoals weergegeven

op het pijpeinde.

De steuning verbinding (7) in het buiseinde schuiven.

. De dichtring (4) minstens 10 mm over het buiseinde schuiven.Het steuning lichaam moet zijn
minstens 10 mm langer dan het klemring.

6. Het buiseinde met de dichtring (4), de tussenring (3), de klemring (2) in de afdichtingskamer (5)

van het schroefverbindingslichaam (6) schuiven, controleren of deze onberispelijk zitten.

7. De conische moer (1) met het schroefverbindingslichaam (6) stevig vastschroeven.

Bij het gebruik van een momentsleutel dienen de volgende koppel als richtwaarden:

20 /25 mm: 100 Nm, 32 / 40 mm: 140 Nm, 50 / 63 mm: 180 Nm.
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®* Atencéo! Os tubos nao se devem introduzir até ao final e em unides os tubos
nao se devem tocar.

Instalagdes para dgua potavel, ar comprimido, condutas de gas no
exterior dos edificios

Agua (20°C): PE100 — 16 bar, PES0 — 12,5 bar, PEXa — 12,5 bar

Gas: PE 100 — 10 bar, PE80 — 4 bar, PEXa — 8 bar, nos modelos com
rosca segundo ISO 7/1 tipos A, I, T, WA para os dois tipos de tubo 4 bar
Ar comprimido: PE80/PEXa — 10 bar, PE100 — 12,5 bar

Meio: Todos os gases segundo DVGW — folha de trabalho G 260

Agua potavel segundo DIN 2000 (4mbito frio até 20°C)

Tubo HPDE de PE 100 — SDR 11 DIN 8074 DVGW GW 335-A2 e tubos de
PEXa segundo DIN 16893 R1 —SDR11 DVGW folha de trabalho GW 335-A3
1/2” 3/4” 17 114 1122 27

0 exterior do tubo mm: 20x1,9 25x2,3 32x29 40x3,7 50x46 63x58
Caracteristicas técnicas: 0s racords sdo aptos para unir tubos com finais lisos. Os racords estao
previstos para uma instalagéo Unica. Se se muda a junta de goma, pode-
se reutilizar o racord. Segundo a situagao do anel de compresséo é
permitido um desvio de 3°.

Procedimento de montagem:

1. Os finais dos tubos devem-se cortar a direito.

2. Marcar a longitude do casquilho.

3. Aporca (1), 0 anel de aperto (2), a anilha (3) e a junta de goma (4) devem-se colocar no final do
tubo tal como o indica o desenho.

4. Colocar o casquillo no final do tubo.

5. A junta de goma (4) deve-se introduzir como minimo 10 mm no final do tubo. O casquilho deve
passar o anel de compressdo como minimo 10 mm.

6. Introduzir o final do tubo com as pecas no corpo do racord (5) e comprovar que esta bem colocado.

7. Apertar bem a porca (1) com o corpo racord (6).

Se usar uma chave giratoria o esforco de aperto devera ser:

20 /25 mm: 100 Nm, 32 / 40 mm: 140 Nm, 50 / 63 mm: 180 Nm.

Aplicacdo:

Pressdo de trabalho:

Tipos de tubo:




